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SPECIFICATION 

Cylinder for a Printing Machine 

The present invention relates to a cylinder for a printing machine. DE-OS 2 602 
277 discloses a cylinder comprising a cylinder body provided with a shell. The 
shell, the surface of which has a roughness of 7 to 25 micrometres, comprises of 
oxides of titanium, aluminium, magnesium and other metals. 

Such shells are used to protect the cylinder surface against damage by 
substances used for printing and cleaning, to render the shell surface resistant to 
wear and as far as possible to avoid the deposition of printing ink on the both- 
sided printing of the printed sheets and to enhance the detaching of the sheets, 
ironed on under pressure, from the cylinder. 

According to the present invention there is provided a cylinder suitable for a 
printing machine, comprising a cylinder body surrounded by a grease repellent 
and wear resistant shell having a thickness of at most 0.15 millimetres and a 
rough outer surface, the shell comprising at30% by weight of at least one of 
nickel and chrome and also comprising at least one of further metals, metallic 
oxides, and carbides of at least one of molybdenum, tungsten, cobalt, aluminium, 
boron, manganese, titanium, magnesium and cerium. 

The cylinder may comprise an intermediate layer which is disposed between the 
shell and the cylinder body and which comprises 60% nickel and 40% aluminium 
by weight. 

The cylinder may comprise an intermediate layer which is disposed between the 
shell and the cylinder body and which comprises 70% nickel and 30% aluminium 
by weight. 

The shell may comprise pores in the outer surface thereof, the pores containing 
an acid resistant and a grease repellent substance which watertightly and 
airtightly close off the pores. 

The substance may comprise Teflon (Registered Trade Mark) and/or copying 
enamel. 

The outer surface of the shell may have a mean of 25 points per square 
millimetre of the surface unevenly distributed over the surface. 

The roughness of the outer surface of the shell may be 20 to 100 micrometres. 

The points may be rounded. 



At least some of the points may have a mean spacing from one another of 100 to 
200 micrometres. 

The shell may have a maximum thickness of 1 50 micrometres. 

It is not absolutely necessary to fill out and to close off, by a sealing substance, 
the pores which may be provided in the outer surface, since the material 
composition used may offer good corrosion protection and high degree of 
homogeneity, which may be improved by sealingoff of pores. 

Embodiments of the present invention will now be more particularly described by 
way of example and with reference to the accompanying drawing in which: 
Fig. 1 shows a section through a part of a cylinder comprising a shell surrounding 
a cylinder body, 

Fig. 2 shows a section through a part of a cylinder comprising an intermediate 

layer between the shell and the cylinder body, and 

Fig. 3 shows a schematic plan view on the outer surface of the shell. 

Fig. 1 shows a section through a part of a cylinder 1 , the cylinder body 2 of which 
comprises cast iron or steel. The cylinder body 2 is provided with a shell 3 
comprising nickel and/or chrome of at least 30% by weight and admixtures of 
further metals and/or metallic oxides and/or carbides of molybdenum, tungsten, 
cobalt, aluminium, boron, manganese, titanium, magnesium and cerium. 

The maximum thickness b of the shell 3 amounts to1 50 micrometres. 

Fig. 2 shows an intermediate layer 4 comprising nickel/aluminium in a quantity of 
70/30 or 60/40. The intermediate layer 4 forms an adhesive layer for the shell 3, 
which possesses the same composition as in the embodiment shown in Fig. 1. 

The shell 3 has an outer surface, the roughness of which is between 20 to 100 
micrometres and is determined by the height, spacing and shape of a plurality of 
support points 5 which are distributed irregularly over the surface and which do 
not touch one another. The support points 5 have rounded edges, whilst a mean 
number of 25 support points 5 is distributed per square millimetre at a spacing a 
of 100 to 200 micrometres (Fig. 3). This surface structure and the preservation of 
the expression of even finest rasters, provides an air space between cylinder 
shell and printed sheet, which ensures easy detachment of a printed sheet after 
printing and a flutter-free running-in of the printed sheet into the printing zone.To 
increase the corrosion resistance of the sheil, pores 6 in the shell 3 can be 
sealed off by a sealing substance 7, for example Teflon, copying enamel or any 
other appropriate substances. 

The shell 3 is closed completely by the sealing substance 7 and is thus resistant 
against all washing media, diluted acids and other aggressive liquids. The 
invention is not restricted to cylinders 1 to be used in printing machines, but it is 



possible to equip complete or segmental surfaces of sheet-guiding drums with a 
shell described above. 

An advantage of the above described embodiment is that a cylinder is provided 
in which the shell is optimally wear-resistant, corrosionproof, grease-repellent 
and resistant to all substances applied for printing and cleaning, and the shell 
does not deleteriously influence the printing process and the printing quality. 

Claims 

1. A cylinder suitable for a printing machine, comprising a cylinder body 
surrounded by a grease repellent and wear resistant shell having a 
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1«jEin- Oder mehrschichtiger Mantel flir bogenfUhrende Zylinder 
^*-^in Druckmaschinen, bestehend aus einer Zwischen- und/oder 
Auflenschicht rait rauher Oberflache, dadurch gekennzeichnet, 
daB die, eine maximale Diclce von 0,15 mm aufweisende, fettab- 
stoflende und verschleiflfeste Auflenschicht (3) aus Nickel 
und/oder Chrom von mindestens 30 % Gewichteanteilen und 
Beimengungen weiterer Me talle und/oder Metalloxide und/oder 
Karbide der Eleraente Molybd&n, Wolfram, Kobalt, Aluminium, 
Bor, Mangan, Titan, Magnesium, Zer besteht. 

2« Ein~ oder mehrschichtiger Mantel nach Punkt 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Auflenschicht (3) auf eine auf den 
Grundkorper (2) aufgetragene , aus lickel/Aluminium mit 
60/40 oder 70/30 Gewichtsanteilen bestehende Zwischenschicht 
(4) aufgebracht ist. 

3. Ein- oder mehrschichtiger Mantel nach Punkt 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB in die Poren (6) der Auflenschicht (3) 
ein die Poren (6) luft- und wasserdicht verschlieflender, 
sSurebestandiger und fettabstoflender Siegelstoff (7) einge- 
bracht wird. 

4* Ein- oder mehrschichtiger Mantel nach Punkt 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Siegelstoff (7) aus Teflon, Kopierlack 
oder aus einera anderen geeigneten Stoff besteht, 

5. Ein- oder mehrschichtiger Mantel nach Punkt 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB liber die Oberflache der Auflenschicht (3) 
ungleichmSfiig eine mittlere Anzahl von 25 Tragpunkten (5) 
pro mm 2 verteilt sind, 

6. Ein- oder mehrschichtiger Mantel nach Punkt 1 und 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Oberflache der Auflenschicht (3) eine 
Rauhigkeit von 20 bis 100 urn aufweist. 
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1. Bin- Oder mehrschichtiger Mantel nach Punkt 5, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Tragpunkte (5) gerundete Kanten 
aufweisen. 

8. Ein~ oder mehrschichtiger Mantel nach Punkt 1 und 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Tragpunkte einen mittleren 
Abstand (a) von 100 bis 200 yxa aufweisen. 

9 # Bin- oder mehrschichtiger Mantel nach Punkt 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dicke (b) der Auflenschicht (3) 
max. 150 pm betragt* 
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VEB Polygraph Leipzig 
Kombinat fur polygraphia che 
Masohinen und Ausrtistungen 

705 Leipzig den 22.05.1978 



Titel 

Ein- Oder mehrschichtiger Mantel filr bogenfUhrende Zylinder 
Anwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betrifft einen ein- oder mehrschichtigen Mantel 
ftir bogenfilhrende Zylinder in Druckmaschinen. 

Charakteristik der bekannten technischen'LSsungen 
Durch die DE-OS 2 602 277 ist es bekannt, GrundkSrper von Zy- 
lindern mit einem ein- oder mehrschichtigen Mantel zu versehen. 
Der Mantel, dessen Oberflache eine Bauhigkeit von Ba gleich 
7 bis 25 jm aufweist, besteht aus OxLden des Titans, des Alu- 
miniums, des Magnesiums und anderen Metallen. 
Derartige Sohichten werden angewendet,um die MantelflSchen 
gegen schadliche Einf Ittsse der zum Drucken und Reinigen ange- 
wendeten Stoff e zu schUtzen, die MantelflSohen verschleiflfest 
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zu machen und beim beiderseitigen Bedrucken der Druckbogen 
das Abliegen "von Druckfarbe weitestgehend zu vermeiden und 
das LBsen der unter Druck aufgebiigelten Bogen vom Druokzy- 
Under zu untersttttzen. 

Diese komplexe Aufgabe wird von den bekannten technischen 
LSsungen sowohl von der stoff lichen Zusammensetzung, der 
HomogenitSt und OberflSchenform der Schicht nicht in aus- 
reichendem Mafie gelSst, 

Ziel der Erfindung 

Es ist deshalb das Ziel der Erfindung, einen ein- oder mehr- 
schichtigen Mantel zu sohaffen f der die genannte komplexe 
Aufgabe optimal erfttllt und gleiohzeitig mit geringstem Ma- 
terialeinsatz hergestellt vrerden kann # 

Aufgabe der Erfindung 

Es ist Aufgabe der Erfindung , die stoff liohe Zusammehsetzung 
der AuBenschioht optimal verschleiBfest, korrosionsbestfindig, 
fettabstoBend und resistent gegen alle zum Drucken und Reinigen 
angewendeten Stoffe zu gestalten, wobei die Schicht den Druck- 
vorgang und die Druckqualit&t nicht negativ beeinflussen soil. 

Darlegung des Wesens der Erfindung 

Erfindung sgem&fl wird die Aufgabe dadurch gelds t f daB die eine 
maximale Dioke von 0,15 mm aufweisende, fettabstofiende und ver- 
schleiBfeste AuBenschioht aus Nickel und/oder Chrom von rain- 
destens 30 % Gewichtsanteilen und Beimengungen weiterer Metalle 
und/oder Metalloxide und/oder Karbide der Eleraente llolybdSn, 
Wolfram, Kobalt, Aluminium, Bor, Mangan, Titan, Magnesium, Zer 
besteht, Zv/ischen dem Grundkorper und dor AuBenschioht kann 
auch eine aus Nickel/Aluminium mit 60/40 oder ^TO/30 Gewichts- 
anteilen bestehende Zwischensohicht vorgesehen werden. 
In die Por©n der AuBenschioht wird ein die Poren verschlieBender, 
sSureb©stEndiger und fetteibstoflender Siogelstoff eingebracht. 
Der Siegelstoff besteht aus Teflon, Kopierlack oder einem arideren 
geeignaten Stoff* 
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Ober die OberflSche der Auflenschicht ist ungleichmafiig eine 

2 

mittlere Anzahl von 25 Tragpunkten pro mm verteilt, deren 
GrSBe Abstand und Form die Rauhigkeit der Auflenschicht von 
20 bis 100 jam bestimmen. 

Die Tragpunkte, deren mittlerer Abstand 100 bis 200 be~ 
tragt, weisen gerundete Kanten auf, 

Kir die Lijsung der Aufgabe ist es nicht unbedingt erforder- 
lich, die in der Auflenschicht vorhandenen Poren mit einem 
Siegelstoff auszufiillen und zu verschlieflen, da die erfin- 
dungsgemSBe Materialzusammensetzung gegenttber bekannten Man- 
telschichten bereits einen guten Korrosionsschutz und hohen 
Homogenitatsgrad bietet, der lediglioh durch das Versiegeln 
der Poren noch verbessert wird« 



Ausf iihrungsbeispiel 

An einem Ausfiihrungsbeispiel soil nachfolgend die Erfindung 
nSher beschrieben werden. 
In den Zeichnungen zeigen: 

Figur 1: ' Schnitt duroh ein TeilstUck eines Zylinders mit 

einschichtigem Mantel 
Pigur 2: Schnitt durch ein TeilstUck eines Zylinders mit 

mehrschichtigem Mantel 
Pigur 3: Draufsicht auf die OberflSche des Mantels (idealisiert) 

Pigur 1 zeigt einen Schnitt durch ein TeilstUck eines Zylinders 1 , 
dessen GrundkcJrper 2 aus Graugufi oder Stahl besteht* Der Grund- 
kbrper 2 ist mit einer Auflenschicht 3 versehen, die nach be- 
kannten Vwfahren aufgebracht wird und aus Nickel und/oder 
Chrom von mindestens 30 % Gewichtsanteilen und Beimengungen 
ireiterer Metalle und/oder Metalloxide und/Oder Karbide der 
chemiechen Elemente Molybdfin, Wolfram , Kobalt, Aluminium, Bor f 
Mangan, Titan, Magnesium, Zer besteht. 
Die max. Dicke b der Auflenschicht betrSgt 150 am. 
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Figur 2 zeigt einen Zylinder 1, auf dessen GrundkSrper 2 
eine aus Nickel/Aluminium in einem Mengenverh&ltnis von 
70/30 oder 60/40 bestehende Zwischenschicht 4 aufgebracht 
wird. Die Zwischenschicht 4 bildet eine Haftschicht fUr die 
AuBenschioht 3, die die gleiche Zusammensetzung besitzt wie 
in dem Ausftthrungsbeispiel nach Figur 1, 

Die AuBenschioht 3 weist eine rauhe Oberflachenstruktur auf > 
deren Rauhigkeit, die zwischen 20 bis 100 jm liegt, durch 
H(5he f Abstand und Form einer Vielzahl unregelmMfiig ttber die 
Oberflache verteilter, sich untereinander nicht bertihrender 

Tragpunkte 5 bestimmt wird # Die Tragpunkte 5 weisen gerundete 

p 

Kanten auf 9 wobei sich pro mm eine mittlere Anzahl von 25 
Tragpunkten 5 mit einem Abstand a von 100 bie 200 urn verteilt 
(eiehe Figur 3)# Mit der erfindungegemfifien Oberflachengestalt 
ist bei Wahrung.des Ausdruckee auch feineter Raster ein Luft- 
raum zwischen Zylindermantel und Druckbogen geschaffen, der 
ein leichtee AblSsen des Druokbogens nach dem Druck und ein 
flatterfreies Einlaufen des Druokbogens in die Druokzone sichert, 
Zur Erhbhung der KorrosionsbestSndigkeit des Mantels kUnnen 
die in der AuBenschioht 3 eingebetteten Poren 6 durch einen 
Siegelstoff 7, beispielsweise Teflon, Kopierlack oder andere 
entsprechende Stoffe t versiegelt werden. 

Durch den Siegelstoff 7 wird die AuflenBchioht 3 vollstSndig 
geschlossen und somit resietent gegen alle Waschmittel, ver- 
dtlnnte Sauren und andere aggressive Flttssigkeiten. 
Die Erfindung ist nicht auf Zylinder 1 in Druokmaechinen be- 
sohrSnkt, sondern es ist auch durohaus mBglich, Vbll- oder 
Segmentflfichen von Bogenfiihrungstrommeln mit einem vorstehend 
beschriebenen Mantel auszurttsten. 
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1 Zylinder 

2 GrundkSrper 

3 AuBenechicht 

4 Zwischenschicht 

5 Tragpunkte 

6 Poren 

7 Siegelatoff 

a . mittlerer Abstand der Tragpunkte 

b Dicke der Auflenschicht 
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